Rojsagklingor

. D B © z

RO! 200 1,6 20 22

200 1,6 25 22

.o o 200 1,6 254 22

Swedex rojsagklingor 205 16 20 29
passar till de flesta forekommande rojsagar pa ’

marknaden. Klingorna ar skrankta och slipade. 225 1.6 25 22

225 1,6 254 22

Vedkapklingor b B bz s

400 3,5 2,5 36 907
. . 500 4,0 3,0 44 1890
5BA36Ved ey v 550 40 3,0 48 2226
.
° 600 4,0 3,0 52 2226
2 650 4,0 3,0 56 2744
Hardmetallbestyckad —= 700 4,0 3,0 60 2804
Vedkapklinga.
D B z SEK
. 400 2,0 80 449
Konventionell 500 2,5 80 604
550 2,0 80 783
Konventionell 600 2,8 80 845
) . .. 650 3,0 80 987
vedkapklinga. Filad och skrankt. - o5 80 1044

SWEDEX Vedkapklingor 5BA36VED tillverkas i tva serier, standard samt Vedkap PLUS. Bada &r tillverkade for yrkesméssig anvandning dar PLUS serien ar for
absolut hogsta proffskvalitet.

sByggségklingor .

300 3,2 2,2 30 610
B31 g 305* 3.2 2.2 32 670
W ) 315 3,2 2,2 30 672
Grovtandad klinga for 2 350 3,5 2,5 36 815
Klyvning och kapning. 400 3,5 2,5 40 907
*) negativ (Art.nr. “B31N...”)
— D B b z SEK
B26T2 ' 9 204 2,6 1,7 24 489
) 300 2,8 1,8 36 725
Normaltandad klinga & 350 3,2 2,2 42 946
for klyvning och kapning. 400 3,2 2,2 48 1067
B 1 9T2 b D B b z SEK
“ 300 2.8 1.8 48 838
' P 315 2,8 1,8 48 899
Téattandad klinga for = == 350 3,2 2.2 56 1028
Klyvning och kapning. For hdga krav pa snlttytan 400 3,2 2,2 64 1227
B1 6T2 1 107 o D B b z SEK
L
= 24 305* 2,8 1,9 60 937
Fintandad klinga for — 350 3,2 2,2 70 1076
klyvning och kapning i tunna dimensioner. For 400 3,2 2.2 80 1277
hdga krav pa snittytan. *) negativ.
[rpm] Rekommenderat varvtal
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Zggg NG N 80ms 4t T e - Swedex byggsagklingor ar tillverkade for
5000 ‘ ¥ o » Yrkesméssig anvéandning. Vi lagerfor
4000~ 50mss » byggklingor till de flesta
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. Elhandsagklingor for Klyvning och Kapning

T 107 1 107 8°
E26 WT? % E13
Y ) ‘ |
Normal tandning Fintandad klinga T »
for klyvning och kapning i alla typer av tré och For sagning av parkett, laminat, lister samt
skivmaterial. tunnare plastmaterial.

D B b z SEK D B b z SEK
125 2,5 1,5 16 308 125 2,5 1,5 30 506
130 2,5 1,5 16 308 130 2,5 1,5 30 506
140 2,5 1,5 16 308 140 2,5 1,5 36 564
152 2,5 1,5 16 308 152 2,5 1,5 36 564
160 2,5 1,5 16 308 160 2,5 1,5 36 564
165 2,5 1,5 16 320 165 2,5 1,5 36 584
170 2,5 1,5 20 346 170 2,5 1,5 42 622
180 2,5 1,5 20 346 180 2,5 1,5 42 622
184 2,5 1,5 20 372 184 2,5 1,5 42 648
185 2,5 1,5 20 372 185 2,5 1,5 42 648
190* 2,5 1,5 24 399 190* 2,5 1,5 48 692
200* 2,5 1,5 24 399 200 2,5 1,5 48 692
210* 2,8 1,8 24 411 210* 2,8 1,8 48 719
216* 2,8 1,8 24 411 216* 2,8 1,8 48 719
220 2,8 1,8 28 476 220 2,8 1,8 56 740
230 2,8 1,8 28 476 230 2,8 1,8 56 740
235 2,8 1,8 28 494 235 2,8 1,8 56 740
240 2,8 1,8 30 545 240 2,8 1,8 60 795
250" 2,8 1,8 30 545 250* 2,8 1,8 60 795
260" 2,8 1,8 30 577 255* 2,8 1,8 60 852
270 2,8 1,8 30 641 260* 2,8 1,8 60 852

T 107 1 107 6>
E19 E10 B
. Y ' |
Téattandad klinga Extra fintandad —
for klyvning och kapning i alla typer av tré och klinga for laminerat material samt plaster.
skivmaterial. For hogt stallda krav pa snittyta
och minimala urslag.

D B b z SEK D B b z SEK
125 2,5 1,5 20 392 152 2,5 1,5 48 629
130 2,5 1,5 20 392 160 2,5 1,5 48 629
140 2,5 1,5 24 430 165 2,5 1,5 48 648
152 25 1,5 24 430 170 2,5 1,5 56 698
160 2,5 1,5 24 430 180 2,5 1,5 56 698
165 2,5 1,5 24 448 184 2,5 1,5 56 720
170 2,5 1,5 28 481 190 2,5 1,5 64 789
180 2,5 1,5 28 481 200 2,5 1,5 64 789
184 2,5 1,5 28 501 204 2,5 1,5 64 789
185 2,5 1,5 28 501 210* 2,8 1,8 64 822
190* 2,5 1,5 32 533 216* 2,8 1,8 64 822
200* 2,5 1,5 32 533 220 2,8 1,8 64 911
210* 2,8 1,8 32 553 250* 2,8 1,8 80 911
216* 2,8 1,8 32 553 260* 2,8 1,8 80 1027
220 2,8 1,8 36 571 * Tillverkas aven med negativ frontvinkel.
230 2,8 1,8 36 571
235 28 18 36 571 1[;5::)] Rekommenderat varvtal
240 2,8 1,8 36 654 12000 1\

11000 \
250* 2,8 1,8 40 654 10000 2NN
260 2,8 1,8 40 663 B 4 7 9000 — 80ms
y | 8000 -
. N ] o 7000 ——- 50, —
SWEDEX Elhandsagklingor ér tillverkade med hdogt stéllda 6000 4{ i
[

SAW BLADES

kvalitetskrav fér yrkesmassig anvandning. | SWE D E X N 5000 I o
Hérdat stamblad och hardmetall i hdgsta kvalitet. A 100 125 150 175 200 225 250 [mm] -



